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Kraków, 11.02.2011r
Supo-Cerber Sp. z o.o.

ul. Kuryłowicza 119

30-698 Kraków

.
Zapytanie ofertowe na zakup
stanowiska obróbki wibrościernej z odczytem cyfrowym 
wraz z urządzeniami towarzyszącymi 
Program Operacyjny Innowacyjna Gospodarka

Oś priorytetowa IV: Inwestycje w innowacyjne przedsięwzięcia

Działanie 4.2: Stymulowanie działalności B+R przedsiębiorstw oraz wsparcie w zakresie wzornictwa przemysłowego
Tytuł projektu: 
Rozwój działalności B+R firmy Supo-Cerber Sp. z o.o.

1. Charakterystyka zamawiającego

Firma SUPO-Cerber Sp. z o.o. działa na rynku od roku 1991 i powstała w odpowiedzi na rosnące zapotrzebowanie na systemy przeciwpożarowe w przemyśle, budynkach użyteczności publicznej, obiektach zabytkowych. 

Od rozpoczęcia swojej działalności firma oferuje systemy i usługi w zakresie kompleksowych zabezpieczeń przeciwpożarowych, w standardach polskich i zachodnich.

Przedmiot działalności firmy Supo-Cerber obejmuje: opracowanie kompletnych projektów instalacji przeciwpożarowych, dystrybucja urządzeń przeciwpożarowych zgodnych z najnowszymi międzynarodowymi normami, kompleksowe wykonawstwo instalacji w oparciu o normy polskie, VdS lub FM, serwis gwarancyjny i pogwarancyjny wykonanych instalacji oraz dostarczonych urządzeń.

Posiadane specjalistyczne zaplecze techniczne, wysoko wykwalifikowana kadra inżynierska oraz wieloletnie doświadczenie gwarantują wysoką jakość oferowanych usług i urządzeń obejmujących instalację systemów polskich i zagranicznych w szerokim asortymencie, pozwalające spełnić każde wymagania Zamawiającego, jednocześnie zapewniając podstawowy wymóg niezawodności. 
2. Przedmiot zamówienia
Przedmiotem zamówienia jest zakup urządzeń dla Stanowiska obróbki wibrościernej z odczytem cyfrowym wraz z urządzeniami towarzyszącymi, składające się z tokarki, frezarki, szlifierek, znakowarki, sprężarki i mikroskopu, o następujących parametrach i oprzyrządowaniu:

2A. Tokarka, którą charakteryzuje: 
· Łatwe i precyzyjne dostosowanie prędkości
· Zdejmowany most umożliwiający obróbkę większych przedmiotów 

· Łożyskowanie wrzeciona głównego z kątowym łożyskiem kulkowym 
· Elektromechaniczny hamulec nożny. 

Wymagane parametry tokarki: 

Rozstaw / wysokość kłów 

1000 mm / 165 mm
 

Średnica toczenia nad łożem 

330 mm

Średnica toczenia nad wgłębieniem 
470 mm

Średnica toczenia nad saniami łoża
180 mm

Szerokość łoża 



180 mm

Głębokość wiercenia 



38 mm

Uchwyt trzpienia 



DIN 55029, D1-4

Zakres obrotów 



65 - 1810 obr / min

Zakres posuwów wzdłużnych 

0,053 - 1,291 mm / obr

Zakres posuwów poprzecznych 

0,011 - 0,276 mm / obr

Gwint metryczny / calowy

0,4 - 7 mm / 4 - 60 Gg/1"
 

Uchwyt / przesuw kła



MK 3 / 100 mm

Ponadto dostawa powinna obejmować:
· 3-osiowy odczyt cyfrowy 

· Uchwyt 3-szczękowy  160 mm 

· Tarcza 200 mm, tarcza mocująca 250 mm 

· Stała i ruchoma podtrzymka 

· Urządzenie chłodzące 

· Imak czteronożowy 

· Hamulec nożny 

· Urządzenie do pomiaru gwintu 

· Lampka halogenowa 

· Tuleja redukcyjna 

· 2 kły centrujące 

· Pojemnik na wióry, narzędzia do obsługi 
2B. Frezarka uniwersalna
przeznaczona do pojedynczych lub małych serii charakteryzująca się: 

· Odchylaną głowicą frezu od -90° do +90° 

· Urządzenie do gwintowania z biegiem w prawo i lewo 

· Stół frezowy odchylany o 45° w prawo i w lewo 

· Automatyczny posuw stołu po osi x razem z szybkim przesuwem 

o poniższych parametrach: 

Stół krzyżowy z rowkami T
1000 x 240 mm


Uchwyt trzpienia
ISO 40

Liczba obrotów trzpienia, pionowo
115 - 1750 obr./min.

Liczba obrotów trzpienia, poziomo
60 – 1350 obr./min.

Skok kła
125 mm

Droga posuwu wzdłużna (x), poprzeczna (y), pionowa (z)
600 mm; 220 mm; 350 mm

Odstęp trzpień/stół
0 - 340 mm

Wysuwanie
190 - 740 mm

Zakres posuwu
24 - 720 mm

Wielkość rowków T
14 mm

Ponadto dostawa powinna obejmować:

· 3-osiowy odczyt cyfrowy 

· Trzpień M 16 

· Lampka halogenowa 

· Układ płynu chłodzącego 

· Automatyczny posuw stołu frezarskiego osi x 

· Automatyczny posuw stołu frezarskiego osi y 

· Tulejki redukcyjne ISO 40 / MK 3, ISO 40 / MK 2, ISO 40 / B 18 

· Długi trzpień frezowy 27 mm 

· Pozioma podtrzymka 

2C. Szlifierka taśmowa 

charakteryzująca się szybkim przestawieniem do poziomu lub do szlifowania po ukosie, dodatkową regulacją precyzyjną dla równoległego biegu taśmy oraz wymiarową powierzchnią do szlifowania płaszczyzn, o poniższych parametrach: 
Wymiary taśmy 
75 x 2000 mm  / 150 x 2000 mm 

Prędkość taśmy
30 m/sek.  / 18/37 m/sek - hbm 150x2000

Tarcza stykowa ø / b
200 / 75 mm / 200/150 mm

Stół do szlifowania płaszczyzn
460 x 75 mm / 460x150 mm

Średnica króćca ssącego
55 mm

Długość x szerokość x wysokość
1070 mm x 450 mm / 600 mm x 970 mm

Ponadto dostawa powinna obejmować:
· Stół szlifierski 

· Taśma szlifierska K 80 

· Osłona oczu 

· Króciec ssący 

· Powłoka grafitowa 

· Przełącznik zabezpieczania silnika 

· Gumowy wałek ostrzący 

· Podstawa
2D. Szlifierka 
Uniwersalna szlifierka ściernicowa o parametrach: 
Tarcza szlifierska Ø x B
200 x 25,4  mm 

Otwór tarczy szlifierskiej
15,88 mm

Ziarnistość
K 36 / K 60

Liczba obrotów
2850 obr./min

Napięcie
230 V lub 400 V

Szerokość x głębokość x wysokość
410 mm x 340 mmx 330 mm

Zbiornik płynu chłodzącego zamontowany w korpusie urządzenia

Stabilna i regulowana podstawka

Ponadto dostawa powinna obejmować:

· tarcze do szlifowania zgrubnego i wykańczającego K 36 / K 60

· obustronne zabezpieczenie przed iskrzeniem

· podstawka do szlifowania

· oświetlenie robocze

· wbudowany zbiornik na płyn chłodzący

· ściągacz do tarcz

· duże okulary ochronne osłaniają oczy przed iskrami

2E. Znakowarka mikropunktowa
Urządzenie przeznaczone do znakowania elementów cylindrycznych małych serii produkcyjnych, w pełni programowalne z dowolnego komputera o parametrach: 

· Pole znakowania 80x50 mm 
· Pneumatyczna głowica znakująca 

· Napięcie 240V; ciśnienie powietrza do 6 barów

· Łącze USBb do PC 

· Oprogramowanie zgodne ze standardami Windows 
2F. Sprężarka
Wysokociśnieniowy kompresor przenośny o parametrach: 

Ciśnienie robocze:  300 bar. 

Napęd silnik elektryczny 
Chłodzenie powietrzem. 
Wyposażony w zawór kierunkowy
2G. Mikroskop warsztatowy 
z płynną regulacją powiększenia, z kamerą i monitorem o parametrach: 

· zakres powiększeń od 7x do 45x 

· zmieniacz powiększeń typu zoom o współczynniku 1:65 z płynną zmienną powiększenia 

· odległość robocza 75 mm

· oświetlacz halogenowy do światła odbitego 

· stolik mikrometryczny ze zdejmowanym obrotowym stolikiem do pomiaru kątów 
Dodatkowe wymagania dla wszystkich dostaw: 

- Certyfikaty CE;

- Gwarancja 24 miesiące; 
- Tania eksploatacja maszyn i urządzeń;
- Dopuszcza się składanie ofert częściowych na poszczególne maszyny i urządzenia. 
2.1. Termin realizacji zamówienia:
2011-03-31
3. Cel zapytania ofertowego

Celem zapytania ofertowego jest wybór dostawcy, który dostarczy urządzenie wyspecyfikowane w przedmiocie zamówienia do Centrum Badawczo-Rozwojowego firmy Supo-Cerber Sp. z o.o.
4. Miejsce składania oferty
Oferty należy składać w siedzibie firmy:
SUPO-Cerber Sp. z o.o.

30-698 Kraków, ul. Kuryłowicza 119

lub wysłać na adres: biuro@supo.com.pl (następnie w terminie 2 dni dostarczyć do zamawiającego pełną dokumentację ofertową)

5. Terminy związane z zapytaniem ofertowym

Ostateczny termin składania ofert: 23-02-2011r.
Termin oceny ofert: 25-02-2011r.
Ostateczny termin realizacji zamówienia: 31-03-2011r.

6. Osoba do kontaktu

Józef Seweryn
Prezes Zarządu

Tel./Fax.: 012-650-49-20, 012-650-49-21

e-mail: jozef.seweryn@supo.com.pl 
7. Kryteria oceny

Kryterium oceny ofert będzie cena

Wybór dostawcy dokonany zostanie na podstawie najkorzystniejszej oferty cenowej urządzenia spełniającego parametry wyspecyfikowane w punkcie 2. niniejszego zapytania ofertowego 

8. Dodatkowe informacje i wymagania

· Każdy wykonawca może przedstawić tylko jedną ofertę; oferty wariantowe będą odrzucane.
· Dopuszcza się składanie ofert częściowych na poszczególne maszyny i urządzenia. 

· Wszelkie dokumenty składające się na ofertę powinny być podpisane przez osobę uprawnioną do reprezentowania Oferenta, a ewentualne kopie dokumentów potwierdzone za zgodność z oryginałem.

· Oferty złożone po terminie lub nieodpowiadające wymogom formalnym i parametrom technicznym nie zostaną rozpatrzone.
· Po zakończeniu postępowania Zamawiający zawiadomi Wykonawcę, który przedstawił najkorzystniejszą ofertą: o terminie, miejscu oraz uzgodni szczegóły odnoście dostarczenia przedmiotu zamówienia.[image: image1][image: image2][image: image3][image: image4][image: image5][image: image6]
